- instalacion y uso -

1. La tolerancia del agujero del piiién,
engranaje o polea donde se acopla
la pista exterior debe ser H7 0 H8. La
tolerancia recomendable para ejes
eshé6 o h7.

- Instalacion 1
Forma general de montaje.

2. Es obligatoria la utilizacién de cha-
vetas paralelas entra pista exteriory
pifdn, engranaje o polea, asi como
entre pista interior y eje.

3. Alinstalar el Cam Clutch sobre el eje,
hay que aplicar presién sélo sobre la
pista interior.

Instalacién 2
Aplicaciones de sobregiro
en transmisién por correa.

Ver punto 5: instalacién y uso. 4.Si hay cargas axiales es necesario
instalar un dispositivo de proteccién

contra sobrecargas.

5
CP 5. Alinstalar una polea en la que la car-
ga radial es mayor que la carga méxi-
A ma del Cam Clutch, se recomienda el
N T 1 el |

1 Pista interior uso de rodamientos laterales. Ver la

2 Pista exterior figura Instalacion 2 y consultar la co-
3 Leva, Rodillo
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5Placa . 6. En ambientes polvorientos se reco-
]_L 6 Sp!rolox (agu1ero) mienda usar la serie MDEU-2GD, que
7 Spirolox (eje) tiene retenes, para evitar la contami-
H G H nacion de los elementos internos del
Cam Clutch. La velocidad maxima de
F c F sobregiro de la serie 2GD es el 80%
A de la de la serie MDEU estandar.
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Modelo N-m | r/min|ciclo/min N(*) | H7 A B C D |[E F 5 H | kg
MDEU15 70 | 600 | 100 610 | 15| 5x23 | 39| 55| 37| 25| 42|10| 30| 35|05 5%3,0 | 0,52
MDEU20 150 | 500 | 100 910 | 20 | 6x2,8 | 42| 68| 40| 32| 52| 10| 33|35 |05 6x3,5 | 0,88
MDEU25| 230 | 450 | 100 | 1.060 | 25| 8%x3,3 | 42| 80| 40| 40| 65| 10| 33|35 (0,5 8%x4,0 | 1,1
MDEU30| 390 | 400 | 100 | 1.400 | 30| 8%x3,3 | 50| 90| 48| 45| 72 |1,0| 36| 6,0 | 1,0 8x4,0 | 1,7
MDEU35| 460 | 350 | 100 | 1.500 | 35| 10x3,3 | 50 |100 | 48 | 50 | 80 | 1,0 | 36| 6,0 | 1,0 | 10x5,0 | 2,1
MDEU40 | 530 | 350 | 100 | 1.580 | 40 | 12x3,3 | 50 |110 | 48 | 55| 78 | 1,0 | 36 | 60 | 1,0 | 12x5,0 | 2,7
MDEU45 | 690 | 300 | 100 | 1.770 | 45| 14x3,8 | 50 (120 | 48 | 65| 88 | 1,0 | 36 | 60 | 1,0 | 14x5,5 | 3,2 CA M C L U TC H E S
MDEU50| 870 | 300 | 100 | 1.880 | 50 | 14x3,8 | 50 (130 | 48| 70| 95| 1,0 | 36 | 6,0 | 1,0 | 14x5,5 | 3,8 g
MDEU55 | 1.100 | 250 | 100 | 2.850 | 55 | 16x4,3 | 60 [140 | 58 | 80 |105| 1,0 | 46 | 6,0 | 1,0 | 16x6,0 | 53 | = S E RI E M D E U
MDEU60 | 1.500 | 250 | 100 | 3.060 | 60 | 18x4,4 | 60 {150 | 58 | 90 |115 | 1,0 | 46 | 60 | 1,0 | 18x7,0 | 6,1 %
MDEU70 | 1.900 | 200 | 100 | 3.470 | 70 | 20x4,9 | 60 (170 | 58 {100 {125 | 1,0 | 46 | 6,0 | 1,0 | 20x7,5 | 7,9 %
MDEUS80 | 2.300 | 200 | 100 | 3.600 | 80 | 22x5,4 | 60 {190 | 58 |110 {140 | 1,0 | 46 | 6,0 | 1,0 | 22x9,0 | 9,7 E /
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